Lochbleche

LOCHFORMEN UND LOCHSTELLUNGEN

LOCHFORMEN LOCHSTELLUNGEN
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Rundlochung in geraden Reihen

Relative freie Lochfléche:

Rundlochung in versetzten Reihen

Relative freie Lochflache:

Rundlochung in diagonal
versetzten Reihen

Relative freie Lochflache:

Lochbleche

RUNDLOCHUNG
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Lochbleche

SCHLITZLOCHUNG / LANGLOCHUNG

Langlochung in geraden Reihen

Relative freie Lochfléche:
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Langlochung in versetzten Reihen

Relative freie Lochflache:
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Langlochung in geraden Reihen,
eckig

Relative freie Lochfléche:

in %
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Quadratlochung in geraden Reihen

Relative freie Lochfléche:

Quadratlochung
in versetzten Reihen

Relative freie Lochfléche:

Quadratlochung in diagonal
versetzten Reihen

Relative freie Lochflache:

Lochbleche

QUADRATLOCHUNG
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Lochbleche

NORMEN / TOLERANZEN

Allgemein

Der Begriff ,Lochplatte” (Lochblech) ist in ist in der DIN-Norm 24041:2002-12, sowie in der DIN 4185 Teil 2 definiert. Um die
verschiedenen, auf die Genauigkeit der Lochbleche einwirkenden Faktoren beriicksichtigen zu kdnnen, wenden wir die DIN-
Toleranzen an. Maf3abweichungen fiir gelochte Bleche sind aus DIN 24041 ersichtlich. Rohmaterialtoleranzen, das Lochen und
das nachtrdgliche, maschinelle Richten kénnen gewisse Abweichungen vom Nennmaf3 bewirken.

Lénge und Breite

Bleche und Platten mit Festmafen werden nach dem Lochen und Richten nicht zusétzlich beschnitten. Die Abweichungen
kénnen grofler sein als die Stahlwerkstoleranzen.

Abmessung Plattenléinge Zulassige Toleranz Zulassige Toleranz
oder Plattenbreite bei Materialdicke bis 5 mm bei Materialdicke bis 5 mm

tber 100 bis 300 mm

Uber 300 bis 2000 mm

Uber 2000 bis 4000 mm +/—10,0 mm

Rechtwinkeligkeit geschnittener Platten

Wahrend des Lochvorganges wird das Lochfeld gestreckt, d.h. Linge und Breite des Bleches vercindern sich. Die Endbearbeitung,
insbesondere das Richten, bewirkt Streckungen im Lochfeld. Das Maf3 der Verénderungen héngt ab von Faktoren wie z.B.
Lochgréfie, Loch- Anordnung, Dicke und Art des Materials und I&f3t sich daher nicht genau vorherbestimmen.

Materialdicke Zuléssige Toleranz der Rechtwinkeligkeit

tber 5 mm bis 15 mm +/-0,5 Grad (= 0,9 mm fir fir je 100 mm Léinge)

Zuldssige Abweichungen der Breiten ungelochter Rénder bei Festmassen

Teilung — t Zulassige Abeichungen fir el, €2, f1, f2

tber 5 bis 20 mm

Sabelkanten

Lochbleche kénnen sich sabelférmig verformen. Hierbei entsteht eine Abweichung zwischen den Enden und der Mitte der Blechkante.
Zuléssige Abweichungen: bis Blechdicke 3mm — max. 1,5% der Gesamtléinge; iber Blechdicke 3mm — max. Abweichung 2%
der Gesamtlénge.
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Lochbleche

NORMEN / TOLERANZEN

Stanzgrat und Schnittgrat

Die normalerweise in der Zeichnung eines Lochbleches gezeigte Seite (Draufsicht) ist die Stempeleintrittsseite. Der Stanzgrat liegt
auf der Unterseite. Die Gratseite muf3 ausdriicklich angegeben werden bei unsymmetrischen Blechen und Teilen mit entspre-
chender Weiterverarbeitung. Der Schnittgrat liegt in der Regel auf der selben Seite wie der Stanzgrat. Bei bestimmter
Arbeitsweise auf der Schere kann der Schnittgrat jedoch auf der Gegenseite liegen. Sollen Stanzgrat und Schnittgrat unbedingt
auf einer Seite liegen, muB dies ausdriicklich vereinbart werden.

Zulassige Grathohe bei normalen Lochverhélinissen

Blechdicke Grathshe

tber 0,6 mm bis 1,5 mm

tber 3,0 mm bis 6,0 mm

*nicht rostender Stahl +50%

Bis zu 10% der gelochten Oberfléiche oder 10% der Lochzahl diirfen aufBerhalb dieser
Toleranzen liegen. Der Grat kann wéhrend des Richtvorganges in das Loch zuriick-
gedrickt werden.

Planheit

Lochbleche kénnen maschinell gerichtet werden. Es gibt 3 Lieferzusténde:
a) nicht gerichtet

b) maschinell gerichtet

c) prézisionsgerichtet

Lochbleche werden grundsétzlich 1x maschinell gerichtet um die nach DIN geforderten Planheitstoleranzen zu gewdhrleisten.
Durch ungleich grof3e Seitenrénder, ungelochte Fliichen, hoher Durchlaf3, bestimmte Materialien sind Restspannungen im Blech
nicht immer auszuschlieBen. Besondere Anforderungen an die Planheit bedirfen individueller Vereinbarungen.

Lochfeldanfang und Lochfeldende

Wéhrend des Lochvorganges kénnen Stempel ganz
oder teilweise brechen. Um Werkzeugbruch zu vermei-
den, werden die Stempel meist versetzt angeordnet. Das
hat zur Folge, daf3 die erste und die letzte Lochreihe in
Vorschubrichtung unvollsténdig sind.
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